566 Silver Super Astar

DYO BOYA FABRIKALARI SANAYi VE TICARET A.S.

TANIM UYGULAMA ALANI

Tek bilesenli, klor kauguk esasli, seri kuruyan bir gegis astaridir. e Deniz araglarinda; su alti alanlarda, karina, faga,

Deniz araclarinin karina kisminda, epoksi astar ve antifouling

boya arasinda gegcis kati olarak kullanilir.

e Sinirsiz surede kat kabuli uygulama kolayligi saglar,

e Esnekligi ve mikemmel yapisma 0Ozelligi sayesinde A/F boya
sisteminin bir pargasi olarak kullanilir,

e Deniz suyu iginde kalan platform ve dubalarda,

TEKNIK OZELLIKLER

Kod numarasi 566 seri

Renk / Gérinim Metalik Kahverengi (6zel renkler igin Dyo’ya danisiniz)

Yogunluk 1,15-1,25 gr/ml (renge/parlakiiga bagl)

Hacimsel kati %44-48 (renge/parlakliga bagl)

Terorik yayilma alani 5,5 m?/Lt (80u kfk) (renge/parlakiiga bagl)

V.OC 490 gr/lt

Alevlenme noktasi >23°C

Karisim orani 100 birim 566 Silver Stiper Astar : 5-10 birim 815-9460 Dyo Special Tiner

Kuru film kalinhg: KFK: 60u / YFK: 135u KFK: 80u / YFK: 180u

*Kuruma zamanlari (40p KFK) Dokunma Kuruma: ~1 saat/20°C / Sert Kuruma: ~8 saat/20°C
Film kalinligi ve ortam sicakligina gére kuruma stireleri degigir.

Katlararasi bekleme Min: 12 saat 20°C / Max: -
Uzun slire bekleme sonrasi, ylizeyde biriken toz, yad gibi Kirlilikler tamamen temizlenmeli, gerekirse deterjanli
su ve tatl su ile yikanmalidir. Tuz kalintilari yiiksek basingli tatl su ile gideriimelidir.

Depolama suresi Acillmamis ambalajinda 2 yil/oda sicakligi.

ORTAM KOSULLARI

Uygulama esnasinda ve kuruma sirecinde, ortam sicakligi min 5°C olmaldir. Yizey sicakligi giylenme noktasinin en az 3°C Uzerinde olmaldir.
Kapali ortamlarda iyi bir havalandirma yapilmalidir. Yiksek nemli (max. %85 nem) ortamda uygulama yapilmamalidir. Asiri sicak ortamda
yapilacak uygulamalar igin teknik servis biriminden bilgi aliniz.

YUZEY HAZIRLAMA VE UYGULAMA

Boyanacak tim yizeyler temizlenmelidir. Toz, tuz, yad gibi kirlilikler boya uygulama oOncesi ylizeyden uzaklastiriimalidir. Yizeyler 1SO 8504
standardina gore degerlendirilerek, uygun islem ile hazirlanmalidir. Son kat altina uygulanacak astar 6ncesi, yuzeyler ISO 8501-1e gére Sa 2%
seviyesinde purizlendiriimelidir.

Uygulama Sekli Ekipman Havasiz Piiskiirtme Havali Piiskiirtme
Basing ~140 bar ~4 bar
Meme capi 0,38 - 0,48 mm 0,015 - 0,019 in¢ 1.8- 2,2 mm 0,070 - 0,085 in¢

Firga ve rulo ile uygulanabilir. ik kat astarda rulo énerilmez.

SAGLIK VE GUVENLIK ESASLARI

Uygun olmayan sekilde kullanildiginda sagliga ve cevreye zararli olabilir. Kisisel koruyucu ekipmanlar kullanilarak ve yangin énlemleri alinarak
calisiimalidir. Ayrica depolama ve tagima sirasinda da gerekli 6nlemler alinmalidir. Daha detayli  bilgilenme icin AB direktiflerine gore, triine 6zel
hazirlanmig msds inceleyiniz.

UYARI

Uygun olmayan tinerleri kullanmayiniz. Uriin igin verilen bilgiler normal sartlardaki sicakliklar (~20°C) icin tespit edilmistir. Sicakliga bagl olarak
aran ile ilgili veriler de degisecektir.
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